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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No: _______________________ 

C.U. SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2019 

 

Subject Name: Manufacturing Engineering - I 
Subject Code: 2TE03MFE1    Branch: Diploma (Mechanical)  

Semester: 3         Date: 20/03/2019   Time: 02:30 To 05:30  Marks: 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  After removal of load, some internal stresses remain in material called 

(A)Normal stress   (B) Shear Stress (C) Residual Stress  (D) Zero Stress 

 

 b)  The low permeability in sand can cause which of the following defects in 

casting 

(A)Rough surface        (B) Blow holes          (C) Hot tears        (D)  Drop 

 

 c)  In precision casting, for final casting, we use 

(A)metal pattern      (B) wooden pattern   (C)wax pattern (D)no pattern  

 

 d)  The function of cores in casting is to 

(A) Form extended parts                                (B) Form internal cavities     

(C) Used for directional solidification           (D) None of the above   

 

 e)  Which allowance is not provided on the “pattern” made for a casting? 

(A) Machining allowance                            (B)Solidification allowance  

(C) Draft allowance                                     (D) Shrinkage allowance 

 

 f)  The type of force applied through die in forging is 

(A) Tensile force                                          (b) Compressive force    

(c) Shear force                                             (d)Any of the above  

 

 g)  Head of Bolts are produced by 

(A)Upset forging                                         (B) Hammer forging            

(C) Press forging                                          (D) Hot bar forging  

 

 h)  Hot forging of a metal is caused out at 

(A)At Melting point                  

(B)Above recrystallization temperature 

(C) At recrystallization temperature    

(D) Below recrystallization temperature 

 

 i)  The volume of metal that enters the rolling stand ____  

(a)should increase after rolling process    

(b)should decrease after rolling process 

(c)should remain same after rolling process   

(d) unpredictable  

 

 j)  In resistance welding, two electrodes are made of _______ 

(A)Aluminium      (B) Copper         (C) Iron        (D) Bronze 
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 k)  Which of the following welding process uses non-consumable electrode? 

(A)Gas tungsten arc welding (TIG)        (B) Shielded metal arc welding 

(C)CO2 shielded welding                    (D) Gas metal arc welding (MIG) 

 

 l)  The voltage needed in resistance welding does not depend upon ______ 

(A)Composition     (B) Area         (C) Thickness of weld      (D) Length 

of weld 

 

 m)  Which welding process is used to join two thick plates in one single 

pass? 

(A)Oxy-acetylene welding               (B)Gas tungsten arc welding (TIG) 

(C)Gas metal arc welding (MIG)           (D) Electroslag welding 

 

 n)  Which of the following sand is applied directly next to the surface of the 

pattern? 

(A)Parting sand      (B) Facing sand      (C)Loam sand           (D) Core 

sand 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 A Define manufacturing. Explain role and scope of manufacturing 

processes and also give classification of manufacturing process 
07 

 B Write any eight names of mechanical properties of metal  04 

 C Write effects of residual stress 03 

Q-3  Attempt all questions (14) 

 A Define metal forming and write its purpose 03 

 B Define cold working of metal and write its advantages and disadvantages 04 

 C Explain drop forging with neat sketch 07 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 A Explain rolling process with neat sketch 07 

 B Explain curling operation 03 

 C Explain bulging operation with neat sketch 04 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 A Write selection criteria for pattern material 03 

 B Explain any two patterns with neat sketch. 04 

 C Explain binders used in moulding sand. 07 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 A Explain core backing process 03 

 B Explain induction furnace 04 

 C Explain investment casting and write its advantages and disadvantages 07 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 A Explain oxy-acetylene gas welding with neat sketch. 07 

 B Explain metal inert gas arc welding with neat sketch and write its 

advantages and disadvantages 
07 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 A Write the name of types of resistance welding and explain seam welding 

with neat sketch. 
07 

 B Explain laser beam welding with neat sketch and also write its 

advantages, disadvantages and applications. 
07 
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ગજુરાતી 
પ્ર.૧  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪)  

 ક રોડને દૂય કમયા ઩છી ભટીયીમરભયાં આંતરયક સ્ટ્રેસ યરિ જામ છે તેને શ ાં કિવેયમ છે? 

(અ) નોભાર સ્ટ્રેસ   (ફ) શીમય સ્ટ્રેસ   (ક) યેસીડય અર સ્ટ્રેસ   (ડ) ઝીયો સ્ટ્રેસ 

 

 ખ ભયટીની ઓછી છછદ્રયળુતયનય રીધે કયસસ્ટ્ટિંગભયાં નીચેનયભયાંથી કઈ ડીપેક્ટ આવે છે? 

(અ) યપ સ઩યટી   (ફ) બ્રો િોલ્સ     (ક) િોટ ટીમસા     (ડ) ડ્રો઩ 

 

 ગ ઩યપેક્ટ કયસસ્ટ્ટિંગભયાં, પયઈનર કયસસ્ટ્ટિંગભયટે _______ ઩ેટના વ઩યયમ છે? 

(અ) ભેટર ઩ેટના    (ફ) રયકડયન ાં ઩ેટના   (ક) ભીણન ાં ઩ેટના  (ડ) નો ઩ેટના   

 

 ઘ કયસસ્ટ્ટિંગભયાં કોયન ાં કયભ શ ાં છે?  

(અ) છવસ્ટ્તતૃ બયગો ફનયવવય ભયટે        (ફ) અંદયનય બયગ ફનયવવય ભયટે 

(ક) ડીયેક્શનર સોરીડીપીકેશન ભયટે     (ડ) એક ઩ણ નરિ  

 

 ચ કયસસ્ટ્ટિંગ ભયટે ફનયવેર "઩ેટના" ઩ય કમય પ્રકયયની  છૂટછયટ આ઩વયભયાં નથી આવતી? 

(અ) ભશીન છૂટછયટ    (ફ) સોરીડીપીકેશન છૂટછયટ    (ક) ડ્રયફ્ટ છૂટછયટ  (ડ) સાંકોચન 
છૂટછયટ  

 

 છ પોર્જ િંગભયાં ડયમ વડે ________ પોસા આ઩વયભયાં આવે છે. 
(અ) ટેન્સયઈર પોસા      (ફ) દયફ પોસા     (ક) કતાન પોસા    (ડ) કોઈ ઩ણ   

 

 જ ફોલ્ટન ાં ભયથ ાં શેનય વડે ફનયવવયભયાં આવે છે? 

(અ) અ઩સેટ પોર્જ િંગ  (ફ) િભેય પોર્જ િંગ   (ક) પે્રસ પોર્જ િંગ  (ડ) િોટ ફયય પોર્જ િંગ  

 

 ઝ ધયત   ઩ય િોટ પોર્જ િંગ ક્યયયે કયવયભયાં આવે છે?  

(અ) ભેલ્ટીંગ તય઩ભયને   (ફ) પ નઃ સ્ટ્પટીરકકયણ તય઩ભયન થી ઉ઩ય    (ક) પ નઃ 
સ્ટ્પટીરકકયણ તય઩ભયને    (ડ) પ નઃ સ્ટ્પટીરકકયણ તય઩ભયન થી નીચે 

 

 ટ યોલરિંગ સ્ટ્ટેન્ડભયાં દયખર થતય ધયત  ન  ાં કદ ____ 

(અ) યોલરિંગ પ્રરિમય ઩છી વધયયો થવો જોઈએ (ફ) યોલરિંગ પ્રરિમય ઩છી ઘટયડો થવો 
જોઈએ 

(ક) યોલરિંગ પ્રરિમય ઩છી ઩ણ એટલ ાં જ યિવે  ાં જોઈએ  (ડ) અછનછિત  

 

 ઠ પ્રછતકયય વેલ્ડીંગભયાં, ફે ઇરેક્રોડ _______ ફનેરય િોમ છે  

(અ) એલ્ય છભછનમભ (ફ) કો઩ય (ક) આમના (ડ) કયાંસ્ટ્મ 

 

 ડ નીચે આ઩ેરયભયાંથી કઈ વેલ્ડીંગ પ્રરિમયભયાં નોન ક્ન્ઝય ાંભેફર  ઇરેક્રોડનો ઉ઩મોગ થયમ 
છે? 

(અ) ગેસ ટાંગસ્ટ્ટન આકા વેલ્ડીંગ (ટીઆઈજી) (ફ) શીલ્ડ ભેટર આકા વેલ્ડીંગ  

(ક) CO2 શીલ્ડ વેસલ્ડિંગ (ડ) ગેસ ભેટર આકા વેલ્ડીંગ (એભઆઈજી) 

 

 ઢ પ્રછતકયય વેલ્ડીંગભયાં જરૂયી વોલ્ટેજ ___________ ઩ય આધયય યયખે છે  

(અ) યચનય (ફ) છવસ્ટ્તયય (ક) વેલ્ડની જાડયઈ (ડ) વેલ્ડની રાંફયઈ 

 

 ણ એક જ ઩યસભયાં ફે જાડી  પ્રેટને  જોડયવય ભયટે કઈ વેલ્ડીંગ પ્રરિમયનો ઉ઩મોગ થયમ છે ? 

(અ) ઓક્ક્સ-એસેટીરીન વેલ્ડીંગ (ફ) ગેસ ટાંગસ્ટ્ટન આકા વેલ્ડીંગ (ટીઆઇજી) 
(ક) ગેસ ભેટર આકા વેલ્ડીંગ (એભઆઈજી) (ડ) ઇરેક્રોસ્ટ્રેગ વેલ્ડીંગ  

 

 ત નીચેનયભયાંથી કઈ ભયટી સીધી ઩ેટનાની સ઩યટી ઩ય રગયવયભયાં આવે છે?  
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(અ) ઩યરટિંગ સેન્ડ   (ફ) પેછસિંગ સેન્ડ    (ક) રોભ સેન્ડ   (ડ) કોય સેન્ડ 

પ્રશ્ન ૦૨ થી ૦૮ માાંથી કોઈ ઩ણ ચાર પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

પ્ર.૨  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A ઉત્઩યદનની વ્મયખ્મય રખો. ઉત્઩યદન પ્રરિમયનો વ્મય઩ અને વયગીકયણ રખો. ૦૭ 

 B કોઈ ઩ણ આઠ ભીકેનીકર ગ ણધભોનય નયભ રખો. ૦૪ 

 C યેસીડય ાંમર સ્ટ્રેસની અસયો રખો. ૦૩ 

પ્ર.૩  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A ભેટર પોછભિંગની વ્મયખ્મય રખો અને તેનય િતે  ઓ રખો.  ૦૩ 

 B શીત ભેટર વરકિંગની વ્મયખ્મય રખો અને તેનય પયમદય અને ગેયપયમદય રખો.  ૦૪ 

 C ડ્રો઩ પોર્જ િંગ આકૃછત સયથે સભજાવો  ૦૭ 

પ્ર.૪  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A યોલરિંગ પ્રિીમય આકૃછત સયથે સભજાવો  ૦૭ 

 B કરીંગ ઓ઩યેશન સભજાવો ૦૩ 

 C ફલ્જીંગ ઓ઩યેશન આકૃછત સયથે સભજાવો.  ૦૪ 

પ્ર.૫  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A ઩ેટના ભટીયીમર ભયટેનય ઩સાંદગી ભય઩દાંડ રખો.  ૦૩ 

 B કોઈપણ બે પેટર્ન આકૃતિ સાથે સમજાવો. ૦૪ 

 C ભોસલ્ડિંગ ભયટીભયાં વ઩યયતય ફાંધકો સભજાવો.  ૦૭ 

પ્ર.૬  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A કોય ફેરકિંગ પ્રરિમય સભજાવો.  ૦૩ 

 B ઈન્ડકશન બઠ્ઠી સભજાવો.  ૦૪ 

 C ઈન્વેસ્ટ્ટભેન્ટ કયસસ્ટ્ટિંગ સભજાવો અને તેનય પયમદય અને ગેયપયમદય રખો.  ૦૭ 

પ્ર.૭  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A ઓક્ક્સ એસીટીરીન ગેસ વેલ્ડીંગ આકૃછત સયથે સભજાવો. ૦૭ 

 B ભેટર ઈનટા  ગેસ આકા વેલ્ડીંગ આકૃછત સયથે સભજાવો અને તેનય પયમદય અને ગેયપયમદય 
રખો. 

૦૭ 

પ્ર.૮  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 
 A યેલઝસ્ટ્ટન્સ વેલ્ડીંગનય પ્રકયયનય નયભ રખો અને સીભ વેલ્ડીંગ આકૃછત સયથે સભજાવો.  ૦૭ 

 B રેસય ફીભ વેલ્ડીંગ આકૃછત સયથે સભજવો અને તેનય પયમદય, ગેયપયમદય અને ઉ઩મોગીતય 
રખો. 

૦૭ 

 


